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Polyurethan-Klebstoffe

Polyurethan-Klebstoffe (PUR) sind aus der Welt des Klebens nicht mehr wegzudenken. Sie werden iiberall dort
eingesetzt, wo hohe Anforderungen an die Verklebungen gestellt werden.

Die Vorteile von PUR gegentiber anderen Klebstoffsysternen

> bestehen unter anderem in der chemischen Nachvernetzung
sowie der hervorragenden Haftung zu unterschiedlichsten Materi-
aloberflidchen. Gegeniiber physikalisch abbindenden Klebstoffen

‘wie Weiflleimen, Kontakt- oder EVA-Klebstoffen erfolgt bei PUR

withrend der Aushértung eine chemische Verinderung der Kleb-
stofffuge (Nachvernetzung). Dadurch werden charakteristische Ei-
genschaften wie Wirme- und Feuchtebestindigkeit maigeblich
verbessert, Eigenschaften, die beispielweise bei der Herstellung von
Bad- oder Kiichenmébeln von entscheidender Bedeutung sind.
PUR werden einkomponentig (1K-PUR), zweikomponentig (2K-
PUR) oder als Schmelzklebstoffe eingesetzt.

Eigenschaften Je nach Anwendung werden 1K- oder 2K-PUR mit
unterschiedlichem Expansionsverhalten angeboten. So ist bei der
Montage von Tiirzargen eine Volumenzunahme erwiinscht, um den
Hohlraum zwischen Mauerwerk und Zarge zu fiillen und die Kleb-
fliche zu vergrofiern. Im Gegensatz hierzu ist bei Flichenkaschie-
rungen ein starker Schaumeffekt nicht erwiinscht. Einige Systeme
wie zum Beispiel ,Kleiberit PUR 501.0" zeigen fugenfiillende Eigen-
schaften. Dennoch ist bei der Verarbeitung auf die Passgenauigkeit
der Fugeteile und ausreichenden Pressdruck zu achten,

Ein weiterer Aspekt bei der Verwendung von PUR ist die Struk-
tur des Klebstoffs nach dem Aushirten. Je nach zu verklebenden
Materialien und Anwendungsgebieten kann die Struktur hart und
sprode oder zihelastisch bis gummielastisch sein. Somit kann eine
Vielzahl unterschiedlicher Materialien individuell miteinander
kombiniert werden, z.B. Holz mit HPL, Glas mit Holz oder Glas
mit Metallen.
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Einkomponentige Polyurethane 1K-PUR sind einfach zu verar-
beitende, gebrauchsfertige Klebstoffsysteme. Sie werden in unter-
schiedlichen Gebinden oder in Kartuschen geliefert. Zur Aushértung
bendtigen sie ein gewisses MafS an Feuchtigkeit aus der umgebenden
Luft beziehungsweise aus den zu verklebenden Materialien.

Typische Anwendungsgebiete fiir IK-PUR sind hochfeste und
bestéindige Holz-Holz-Verklebungen fiir den Innen- und Aufien-
bereich. Beispiele hierfiir sind die Verleimung von Fensterkanteln
oder die Herstellung von Sitzmébeln. Weiterhin werden 1K-PUR
im Bereich der Flichenkaschierungen oder fiir die Herstellung von
Sandwichelementen verwendet. Die Applikation erfolgt manuell
oder mit speziellen Auftragssystemen.

Eine bemerkenswerte Eigenschaft von 1K-PUR ist die hervorra-
gende Eignung fiir die Verklebung von schwierig zu verklebenden
Exotenhdlzern oder Thermoholz. Dariiber hinaus ist im Bereich
der Flichenkaschierung die Herstellung von Hochglanzoberfli-
chen méglich. Da 1K-PUR kein Wasser enthalten, erfolgt keine
Quellung der Materialoberflichen. Somit kénnen hochglinzende
Materialien problemlos verarbeitet werden.

Zweikomponentige Polyurethane 2K-PUR bestehen aus zwei
getrennten Komponenten, dem Klebstoff und dem Hérter. Vor der
Verarbeitung werden beide Komponenten gemischt. Zur Aushirtung
ist hierbei keine Feuchtigkeit erforderlich. Diese Systeme werden bei
Verklebungen eingesetzt, wo nichtporse Werkstoffe zu verarbeiten
sind, die keine Feuchtigkeit enthalten. Ferner kommen sie zum Ein-
satz, wenn besondere Anforderungen an die offene Zeit oder an das
Aushirtungsverhalten vorliegen. Die Mischung und Applikation er-
folgt manuell oder durch spezielle Misch- und Dosiereinheiten.




< (v.li.n.re.) Typisches Anwendungsge-
biet fur 1K-PUR: hochfeste und besténdi-
ge Verklebungen von Fensterkanteln

Typische Anwendungsbeispiele fir PUR-
Schmelzklebstoffe sind die Fldchenka-
schierungen oder die Parkettherstellung

Eine Neuigkeit in der Oberflachentech-
nik ist das sogenannte ,HotCoating'-
Verfahren (Foto: Kleiberit)

Schmelzklebstoffe PUR-Schmelzklebstoffe (PUR-SK) werden
vor der Verarbeitung durch Erhitzen verfliissigt. Der Festigkeits-
aufbau erfolgt zunéchst physikalisch durch rasche Abkiihlung. Im
Anschluss daran erfolgt die chemische Vernetzung. Hierzu ist ein
gewisses Mafd an Feuchtigkeit in der Umgebung oder in den Mate-
rialien erforderlich. Die Klebstoffe werden dort eingesetzt, wo qua-
litativ hochwertige Verbindungen mit kurzen Presszeiten realisiert
werden miissen. Typische Beispiele sind die Kantenverklebung,
Ummantelung von PVC-Fensterprofilen, Flichenkaschierungen
oder Parkettherstellung.

Die Verarbeitung von PUR-SK erfolgt in der Regel bei Tempe-
raturen zwischen 120°C und 140 °C. Unabhingig von der Art der
Anwendung ist das Verarbeitungsprinzip stets gleich. In einer Auf-
schmelzeinheit wird der PUR-SK geschmolzen und tiber beheizte
Schlduche zu einer Auftragseinheit gepumpt. Dort erfolgt die Ap-
plikation auf die zu verklebenden Materialien.

Im Bereich der Kantenverarbeitung zeigen PUR-SK deutliche
Vorteile gegeniiber anderen Klebstoffsystemen wie EVA- oder
Polyolefin-Klebstoffen. Werden letztere bei 180°C bis 210°C ver-
arbeitet, erlauben PUR-SK durch die geringere Applikationstem-
peratur auch die Verwendung hitzeempfindlicher Materialien. Die
Verklebungen verfiigen tiber ausgezeichnete Anfangsfestigkeit sowie
hervorragende Temperatur- und Feuchtebestindigkeit. Somit wird
deutlich, dass die steigenden Qualititsanforderungen an Kiichen-,
Bad- und Wohnmébel mit einem PUR-SK erfiillt werden.

Weitere Anwendungen Eine Neuigkeit in der Oberflichentechnik
ist das sogenannte ,HotCoating’-Verfahren, entwickelt von Klebche-
mie in Weingarten. Es handelt sich hierbei um ein reaktives, UV-
stabiles PUR-System, das sich wie ein Schmelzklebstoff verarbeiten
lisst. In lediglich einem Arbeitsschritt wird die Oberfliche fertig
versiegelt. Aufwendiges Zwischenschleifen sowie das Aufbringen
einer Vielzahl von Lackschichten ist nicht mehr erforderlich. Die
Applikationstechnik erméglicht das Aufbringen des ,HotCoatings’
auf flichige Bauteile wie Fertigfulboden oder Mébelfronten ebenso
wie auf Rollenmaterialien wie Furniere oder Papiere.

P> www.kleiberit.de
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