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Hochglanz-Strategie
fiir die gewohnliche Spanplatte

Der weltweite Trend zu Hochglanzoberfliachen im Innenausbau, Mébeldesign und FuBbéden stellt neue
A-.lnforderung.en an Verfahren und Produkte. Das Unternehmen Kleiberit hat deshalb in den letzen Jahren speziell
fur den Bereich Hochglanz diverse Lésungen entwickelt.

> Um eine perfekte Hochglanzoberfli-
che zu erreichen, miisse man sowohl
wirtschaftliche Aspekte als auch verfahrens-
technische Maglichkeiten abwigen, stellt
das Unternehmen aus Weingarten heraus.
Haupteinflussfaktoren seien hier insbeson-
dere der anvisierte maximale Glanzgrad, die
Tiefenwirkung, die Resistenz, die Design-
vielfalt, aber auch die zum Einsatz kommen-
de Verfahrenstechnologie.

Als allgemein anerkannter High-End-
MaBstab gelte eine Spiegel- beziechungsweise
eine Echtglasoberfliche.

Es gibt verschiedene Wege, Hochglanz-
oberflichen zu erstellen. Neben dem Ka-
schieren von Hochglanzfolien auf Holzwerk-
stoffplatten, dem Verkleben transparenter
Materialien bietet sich auch das HotCoating-
Verfahren an, um Hochglanz auf Holzwerk-
stoftplatten zu bringen.

Die Problemstellung Je weiter der Markt
fur Hochglanzoberflichen wachse, desto
deutlicher werde die Forderung nach kos-
tengiinstigeren Losungen und einer Vielfalt
an Designs, stellt Kleiberit heraus und be-
schreibt die Verinderungen: Frither habe
sich der Hochglanzmarkt auf hochwertige

und hochpreisige Anwendungen reduziert.
Aufwindige und komplexe Verfahren domi-
nierten. Mehrfache Lackauftrige, die teilwei-
se manuell zwischengeschliffen und poliert
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wurden und auch noch werden, bestimmten
diesen Trend. Automobilinterieur, Yacht-
bau , Klavierlack und exklusiver Mébelbau
seien hierfiir nur einige Beispiele. Mittler-

A Die mit HotCoating erzielbaren Hoch-
glanzoberflachen sind im Vergleich zu
anderen Verfahren im absoluten High-End
Bereich bezliglich Glanz, Oberflachenruhe
und Tiefenwirkung anzusiedeln

A (re.) Der Endverbraucher hat immer das
Ideal des Spiegels oder der Glasscheibe vor
Augen und legt diesen MaBstab selbst bei
Mitnahmemaébeln hinsichtlich Oberflachen-
ruhe und Glanzgrad an
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weile fordere aber auch der Markt der Mit-
nahmemabel hochglénzende Oberflichen in
akzeptabler Qualitit und zu entsprechend
giinstigen Preisen. Das Problem dabei, der
Endverbraucher hat immer das Ideal des
Spiegels oder der Glasscheibe vor Augen und
legt diesen Mafistab selbst bei Mitnahme-
mébeln hinsichtlich Oberflichenruhe und
Glanzgrad an. Da die Tiefenwirkung stark
mit der Schichtstirke korreliert, stehen die
Hersteller von z.B. Mébelzulieferteilen vor

der Herausforderung, diese Qualititen mit
kostengiinstigen Materialien zu realisieren.
Einer der kostengiinstigsten Holzwerkstoffe
ist die direktbeschichtete Spanplatte. Die de-
korative Schicht wird quasi im Herstellungs-
prozess der Spanplattenproduktion aufge-
bracht. Dariiber hinaus steht dem Anwender
iiber die verschiedenen Hersteller eine sehr
grofie Vielfalt an unterschiedlichen Designs

zur Verfigung.

HotCoating-Technologie Durch ihre Hot-
Coating-Technologie kann Kleiberit jetzt
selbst diese gewdhnlichen, direktbeschich-
teten Standardplatten mit einer einfachen
Verfahrenstechnik mit einer qualitativ hoch-
wertige Hochglanzoberfliche versehen. Der
Schliissel ist die sehr gute Haftung von Hot-
Coating auf der Melaminoberfliche und die
Glittung der Oberfliche durch die entspre-
chende Verfahrenstechnik. Die Platten kén-
nen, quasi wie sie sind, aus dem Regal ge-
nommen werden. Es sind keine aufwindigen
Schleifprozesse oder Vorbehandlungen er-
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forderlich. Auch eine eventuelle Textur (z.B.
Miniperl) der Melaminoberflache stért nicht.
Erzielbar seien auflergewdhnlich resistente
Hochglanzoberflichen, die im Vergleich zu
anderen Verfahren im absoluten High-End
Bereich beziiglich Glanz, Oberflichenruhe
und Tiefenwirkung liegen, versichert das
badische Unternehmen.
Anwendungsgebiete werden deshalb vor
allem im Bereich Fulbden, Mdbel und Bau-
teile gesehen. Dafiir sprechen Eigenschaften
wie Abriebfestigkeiten bis > AC5 gemif La-
minatfuflbodennorm EN 13329 (542), Fle-
xibilitit und Stoffestigkeit, die Moglichkeit
der Inline-Prigung von dreidimensionalen
Strukturen sowie die einfache Auftragstech-
nologie fiir Plattenwerkstoffe und Bahnen-
ware (roll-to-roll). Insgesamt gesehen ver-
folgt diese Technologie den gleichen Ansatz
wie der Digitaldruck: Einfache Verfahrens-
technik und die Méglichkeit, sich individuell
und schnell auf wechselnde Anforderungen

einstellen zu konnen.
P www.kleiberit.com



