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Digital gedruckte
Dekore mit einer
Hochglanz-Ober-
flache veredelt -
mit den Produkten

von Kleiberit per-
fekt umsetzbar.

Eine makellose Optik der Oberfl_éche
sowie die optische Nullfuge sin_d Dinge,
die der Mobelbereich fordert. Hier p!mk-
tet seit Langem Kleiberit mit seinen
erprobten Verfahren und setzt dabei
stets neue Standards.
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e mmer wieder unterstreicht Kleiberit seine Kompetenz als _mnovatwer
| Problemlaser, Dabei steht die weltweit lerfo|grexch gtakallgrte O‘be?-
flachenveredelungstechnologie ,Kleiberit Hot Coating” im Mittel-
! punkt, die enorm viele Anwendungsfelder abdeckt. S
7um Beispiel die Ldsung der nahtlosgn Gestaltung von F!_ac e—d a$ ?le-
(bergangen in Verbindung mit dem Digwt.?ldru_ck unq anschlheBer] ?r hekeit
verformung per ,Kleiberit Design Edge”. Diese bietet die Mor?wcf de;
hochwertigste , Hot Coatiﬂg"-Hochg\anzoberﬂ_a(hen nahtlos auc| a% ki
Kante der Werkstiicke weiterzufiihren. Durch die h_erausragende FQXE) i lki-
des Verfahrens lassen sich die veredelten Melammobe_rﬂachen |mb_ ”f' i
Postformingverfahren verformen. Daru'ger .h_lnaus ist es in der Ko(;n |Ela“ |ﬁe
mit Digitaldruck moglich, ein absolut mdwldueHes_; Design von ecrj Glacn ;
iiber die Kante , flieBen” zu lassen. Und das ohne jegliche Fuge und Gla
gra?(?;gimnﬁat das Direkt-Postformingverfahren mittlerweile dgrari olftl-t
miert, dass sich auch engste Radien realisieren lassen. Gerade bner pgrlm( |t§-
das von dem Unternehmen entwickelte Veredelungssystem, Wahrlt_an t am
sische Hochglanzoberflachen oft an ihre Grenzen stoB.gn.lDas_ Lelt_‘i]_ Zlfnd
einen an der hohen Schichtdicke, zum anderen an der haufig kr|s‘tab|‘r|1d :
hart ausgebildeten Struktur, die bei engen Radien kaum ohne Rissbilaung
Verfgrarzb,,alillostt .Coating High Gloss”-Verfahren Uberzs_.-ugt mit folgender}
Eigenschaften: einer gesicherten Haftung zum Melamin, derl hher\ﬂrkaegzzr
den Spiegel- und Tiefenwirkung bei verglelchbar geringer Schichtsta t'h
extrem zahelastischen und hochflexiblen _I?lge_nschaft der ,Hot Coa 0|) % 3
Schicht sowie der besten Mikrokratzbestandigkeit (Stahlwolle Typ
m guter StoBfestigkeit. . o
ex{rgiesge Eigenschaftgn erlauben, dass Melammp_lattep, die mfntnqggf
Coating High Gloss” veredelt wurden, nun"auch im Direktpost c_)rh ]
verfahren verarbeitet werden konnen. _Daruber hinaus Iasse?‘ S"Ici'ches
,Design Edge” sogar gebogene Bauteile herstellen. Ein nachtragll

Biegen ist problemlos maglich.

|

Ein weiteres Thema, dem sich Kleiberit erfolgreich widmet, ist die Null-
fuge, die mit klassischen Hotmelts fiir die Kantenverklebung von Platten-
werkstoffen dauerhaft nicht erreicht werden kann. Denn im Laufe der Zeit,
spatestens im taglichen Gebrauch beim Endkunden, setzen Umwelteinflisse
wie Hausstaub, Haushaltsreiniger, Feuchte aus der Raumluft und Tempera-
turschwankungen dieser vormals geschlossenen Fuge ziemlich zu, und
selbst minimale Fugendffnungen kénnen sich optisch storend abzeichnen.
Der sogenannte Radiergummi-Effekt kommt ebenfalls zum Tragen. Gemeint
ist folgender Prozess: Fahrt man zum Beispiel mit der Handfliche oder
einem staubbeladenen feuchten Tuch vermehrt (iber die Kantenfuge, wird
sich diese durch Schmutz- oder Fettanreicherung etwas dunkler abzeichnen.

Das muss nicht sein. Modeme Klebstoffe aus der Kategorie der Thermo-
plaste sind auf diese Anforderungen eingestellt und dem gewachsen, aller-
dings nur, wenn sie verfahrenstechnisch optimal verarbeitet wurden. Daran
flihrt kein Weg vorbei.

Ein anderer, wenngleich auch verhaltnismaBig teurer Ansatz ist, mithilfe
von Lasertechnik eine zuvor auf das Kantenmaterial aufgebrachte und pas-
send eingefarbte Kunststoff- beziehungsweise Klebstoffschicht kurz vor
dem Fiigepunkt aufzuschmelzen und direkt zu verkleben. Allerdings bleiben
Thermoplaste zurlick, die den oben genannten Negativcharakter des Ra-
diergummis beibehalten, wenngleich deutlich geringer ausgepragt. Denn es
kann keine , VerschweiBung” des Kantenbandes mit der Trégerplatte erfol-
gen. Dies ist physikalisch wie auch chemisch unméglich und in der Aussage
irrefihrend und falsch. Im Langzeitverhalten zeigt sich mittlerweile, dass per
Lasertechnik aufgebrachte Kanten kritisch sind im Hinblick auf Wasser-
beziehungsweise Feuchtebestandigkeit.

Hingegen hat sich ,Kleiberit PUR SK 707.9" als der Klassiker fiir die
Nullfuge etabliert. Er ist seit Langem weltweit im Einsatz und tausendfach
erprobt. Bei Handwerksbetrieben ebenso geschatzt wie bei industriellen
Anwendern. Die richtige Antwort auf hoch anspruchsvolle Erwartungen
bezliglich Fugen- und Verklebungsqualitat. Sogar der Radiergummi-Effekt
hat bei ,Kleiberit PUR SK 707.9" keine Chance. SchlieBlich handelt es
sich hier um einen reaktiven Hotmelt, der eine uniibertroffen hohe Fugen-
hérte ausbildet. Wenn richtig verarbeitet, ist er dauerhaft wasserdicht. Zu-
dem geht das System eine ,echte” chemische Verbindung mit dem Holz
der Tragerplatten ein. Diese wéren nur mit groBtem Kraftaufwand wieder
trennbar. Der Regelfall ist daher, dass eher das Kantenmaterial bricht, als
dass sich , Kleiberit PUR SK 707.9" aus seinem innigen und unsichtbaren
Verbund wieder 16st. Ein optisch und funktional (iberzeugendes Verfahren,
Uber das Sie in der kommenden Ausgabe der .mabelfertigung” in einer
Reportage noch mehr erfahren.

@ehr Infos: www.kleiberit.com

Links & Bild ganz unten:
Nullfugen, die auch
Nullfugen bleiben und
jeglicher Alltagsbelas-
tung locker standhalten,
sind mit , Kleiberit PUR
SK 707.9” problemlos in
die Tat umzusetzen.

Oben: Mit der ,Kleiberit
Design Edge” erdffnen
sich zahlreiche Gestal-
tungsmaglichkeiten, zu-
mal auch ein nachtrag-
liches Biegen moglich ist.
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