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,HotCoating” von Kleiberit erschlie3t neue Anwendungen
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2009: Inbetriebnahme der 2012: Inbetriebnahme der 2012: Inbetriebnahme der 2013: Inbetriebnahme der
ersten Industrieanlage fiir die  ersten Rolle-zu-Rolle Indus- ersten Industrieanlage fiir die  ersten ,Hot Coating”-Anlage
Beschichtung von FulBboden-  trieanlage fiir die Beschich- Hochglanzbeschichtung von  in Stidamerika bei Duratex/
elementen bei Lico/Schweiz ~ tung von Ummantelungsware Holzwerkstoffplatten bei Kas-  Itapetininga

bei Versatrim/USA tamonu in Istanbul/Turkei

Absolut ausrissfreie Rander bei der Bohrung
in,,Hot Coating“-beschichtetem Holzwerk-
stoff (Fotos, Chart: Kleiberit)

,Hot Coating” von Kleiberit erschlieBt neue Anwendungen, u.a. fiir unbehandeltes Melamin

2018: Inbetriebnahme der 2019: Inbetriebnahme der 2020: Installation und Inbe- 2020: Entwicklung und IHD-
Hochglanz- und Supermatt- weltweit ersten Industrieanla-  triebnahme der ersten High Zertifizierung brandgehemm-
Beschichtungsanlage bei ge fur die Beschichtung von Gloss & Supermatt Plattenbe-  ter Fassadenbeschichtungs-
Pfleiderer in Leutkirch 0,80 mm HPL-Schichtstoff- schichtungsanlage in Nord- produkte

platten amerika bei Tafisa/Canada
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2015: Entwicklung der Ober-  2017: Inbetriebnahme der 2017: Entwicklung des 2018: Inbetriebnahme der

flichenprodukte fir die Au- zweiten PUR ,Hot Coa- ,Dualcure-Hot Coating” ersten Industrieanlage fiir die

RBenanwendung ting”-Anlage bei Kastamonu/ Beschichtung von digital be-
Turkei druckten faserzementbasier-

ten Fullbodenplatten

»Hot Coating“-Digitaldrucklinie
von Maschinenpartner Huser

»Hot Coating“-Linie mit einer
Anlagenbreite von 1600 mm fiir
bedruckte Papiere und thermo-
plastische Folien

Heute existieren 72 indus-
trielle Beschichtungsanlagen

2021: Entwicklung neuer Ausblick 2022: PG Bison / weltweit. In 2022 sind weite-
,Hot Coating”-Typen mitum  Stidafrika, nimmt seine zwei-  re Anlagen fiir Kunden in

67 % reduzierter Reaktions- te ,Hot Coating”-Anlage in Asien und Amerika bestétigt
zeit Betrieb und die Produktionsanlagen

befinden sich bei Maschinen-
partnern bereits in der Her-
stellung.
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»Hot Coating“-Leistenbeschich-
tung in Exterior-Qualitat

»Hot Coating” ist auch auf Me-
laminoberflichen ohne Primer
einsetzbar, hier entsprechende
HPL-Muster

»Hot Coating“-beschichtete
mit Dekordruck veredelte
Rollenware in Hochglanz

Musterplatte mit Holzstruktur-
artig gepragter ,Hot Coating“-
Oberfliche

Kleiberit-Firmendaten

=>» Firma: Klebchemie M. G. Becker
GmbH & Co. KG

= Markenname: Kleiberit

¢ > Mitarbeiter: ca. 640

=> Firmensitz:

Weingarten (Baden), Deutschland

=> Produkte: 1K-/2K PUR Klebstoffe;

| Schmelzklebstoffe auf Basis EVA, PUR,
PO, PA; Dispersionsklebstoffe; Haft-

B schmelzklebstoffe; Losungsmittelkleb-
stoffe; STP-Klebstoffe; PUR-Schiume;
Dichtstoffe; Epoxide; UV-Lacke

= Produktion: ca. 60000 t jahrlich

= Marktbereiche: Holz- und Kunststoff
verarbeitendes Handwerk; Mobelhersteller
und Zulieferindustrie; Automotive; Bauin-
dustrie; Textilindustrie; Papierverarbeitung;
Schiffs-/Bootsbau; Filterherstellung

=> Export: Umsatzanteil Export ca. 80 %
=> Vertrieb global: Direktvertrieb tiber
weltweites Ingenieursberaternetz; Fach-
handel und Webshop; Tochtergesellschaf-
ten und Niederlassungen auf allen Konti-
nenten

as als heifl aufgewalzter Polyure-
than-Schmelzklebstoff begann, ist
heute ein international patentiertes

Verfahren der Klebchemie M. G. Becker
GmbH & Co. KG, Weingarten (Handelsna-
me: Kleiberit), das weltweit die Oberflichen-
trends beeinflusst, in etablierte Lack-Markte
eindringt und selbst in Outdoor Anwendun-
gen zum Einsatz kommt. Der bisherige Erfolg
bestdrkt das familiengefiihrte, mittelstandi-
sche Unternehmen, so dass eine Steigerung
der Kleiberit-Produktion um 60 000 t inner-
halb der niachsten drei Jahre zu erwarten ist —
eine Verdoppelung der aktuellen Kapazititen.
Entsprechend duBerte sich Geschiftsfiihrer
Leonhard Ritzhaupt beim Redaktionsgesprach
zur Vorbereitung der virtuellen Ligna 2021
gegeniiber der Magazin-Redaktion. Hierbei
wird u. a. auch in weitere Anlagen zur ,Hot
Coating”-Produktion investiert. ,Ein klares
Bekenntnis zum Standort Deutschland”, so
Peter Mansky, verantwortlich fiir Marketing
und Kommunikation.

Die Diskussion mit den verantwortlichen Ma-
nagern in Weingarten zeigt einen ganzen
Strau3 an Faktoren, die diese Entwicklung er-
moglichten und begtinstigten. Neben den he-




rausragenden Produkteigen-
schaften ist besonders die Fa-
higkeit des Kleiberit-Teams
zur strategischen Kooperati-
on mit externen Partnern,
wie z.B. dem spanischen
Maschinenhersteller Barbe-
ran, hervorzuheben. Sicher-
lich ein deutliches Zeichen,
welches den Unterschied zu
anderen Technologieanbie-
tern dokumentiert. Im Ubri-
gen eine Eigenschaft, die
auch in Zeiten fortschreiten-
der Digitalisierung in den
Prozessen und Systemen
mehr und mehr Bedeutung
erlangt.

Komplettpaket aus patentier-
tem Verfahren + Demoanlage

Fir Rainer Kampwerth (Ver-
triebsleiter fiir ,Hot Coating”
und Industrielacke) sowie
Jens Fandrey (Technischer
Leiter fiir ,Hot Coating” und
Oberflichentechnik) tragt
zum Erfolg — neben den star-
ken Partnerschaften zum Ma-
schinenbau — besonders auch
die Schwesterfirma Dekora
Pur in Barsinghausen/Hanno-
ver bei (Die DRW-Magazine
hatten dartber laufend be-
richtet, u.a. im MDF & Co.-
Magazin 2016). Hier wurde
bereits friithzeitig eine kom-
plette ,Hot Coating”-Linie in-
stalliert, auf der Mobelele-
mente fir z. B. Kiichenher-
steller beschichtet und neuer-
dings auch mit Kanten kon-
fektioniert werden kénnen.
Dort steht dem Kleiberit-
Team jederzeit eine indus-
trielle Anlage im realen Pro-
duktionsbetrieb zur Verfii-
gung, auf der Neu- und Wei-
terentwicklungen, Mustertei-
le, Kunden-Trainings oder
Technologietests ohne Verzo-
gerung durchgefiihrt werden
kénnen. Ein Traum fiir jeden
Anwendungstechniker, Ent-
wickler oder Verkiufer. Fast
jederzeit zuganglich — wer
hat das schon? Kleiberit ge-
lingt es damit, ein Komplett-
paket anzubieten, das sicher-

lich einzigartig ist — ein inter-
national patentiertes Verfah-
ren mit starken Referenzen,
eine Demoanlage unter eige-
ner Regie, Kunden-Training
unter realen Bedingungen,
sogar mit kundeneigenem
Material...

Die Dekora Pur-Anlage, aus-
gestattet mit unterschied-
lichsten Applikations-Kom-
ponenten, ist ein wesentli-
cher Wettbewerbsvorteil. Ti-
me-to-market ist heute gefor-
dert. Risikominimierung, Ent-
wicklungsgeschwindigkeit,
Uberzeugungskraft, Akzep-
tanz und Vertrauen schaffen,
sind nur einige der positiven
Effekte, von denen Kleiberit,
aber auch die Partner und
Kunden, profitieren.
Erfolgreiche Beispiele finden
sich weltweit u. a. bei Kasta-
monu, PG Bison, Duratex
und Tafisa, die in ihren Mark-
ten eine fihrende Rolle spie-
len. Aber auch das ,Primebo-
ard” von Pfleiderer in Leut-
kirch (siehe Surface Magazin
2017/Laminat-Magazin
2018) hat dort seinen Ur-
sprung.

Vom KorkfuBboden
zum Melamin - die
»Hot Coating“- Chronologie

Begonnen, so Jens Fandrey,
hatte alles im FuRboden-
markt, speziell mit dem Kork-
fulboden der Firma Lico/
Schweiz. Die erzielte Adhasi-
on auf dem digital bedruck-
ten Kork-Unterbau, seine
Dauerelastizitdt sowie seine
Strapazierfihigkeit an der
Oberfliche (mit einer enor-
men Abriebfestigkeit von AC
5 It. Fullbodennorm) tiber-
zeugten den bekannten Her-
steller und in der Folge auch
den zugehorigen Markt.

Der hybride Aufbau des ,Hot
Coating” besteht quasi aus
zwei Schichten, dem Poly-
urethan in Micro-Emission-
Qualitat fir die Beschichtung
und dem passenden UV-
Acryllack als Top-Coat. Die

KLEIBERIT &

ADHESIVES « COATINGS

KLEIBERIT 605.1
STP-Klebstoff

Fin echter Problemléser fur
Handwerk und Industrie
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STP-Klebstoff mit auBergewdhnlichen Ei-
genschaften

einkomponentig - reaktiv - isocyanatfrei

geprift nach DIN EN 204, D4 und
DIN EN 14257 (Wait 91)

universelle Anwendung durch enorme
Haftungseigenschaften auf fast allen
Trgermaterialien

Auftrag mittels Pinsel, Zahnspachtel,
Rolle oder Diisenaggregate
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»Hot Coating“-Schichtaufbau
fiir Digitaldruckplatten

reaktive PUR Schicht ver-
netzt mit Feuchtigkeit,
schiitzt die Oberflache und
den Digitaldruck, die Acryl-
schicht des Top-Coat hartet
mit UV-Strahlung.

Auch die Mobelelemente-
Hersteller nutzen seither die-
se Vorteile. Sie fragten nach
erhohter Wertschopfung,
Qualitdt und Produkt-Indivi-
dualisierung der dekorativen,
auch digital bedruckten Plat-
ten. Diese sollten in Hoch-
glanz und Supermatt lackiert
werden und beste
Haftungseigen-
schaften zwi-
schen Mela-
minoberfla-
che und
Lackschicht
aufweisen,

Barberan ,Hot Coating“-Anlage
fiir supermatte Oberflichen

so die Forderungen dieser In-
dustrie. Konventionelle Lack-
systeme zeigten Probleme bei
der Anhaftung auf dem Mela-
min. Hohe Anlageninvestitio-
nen und teure Primer als
Haftvermittler kamen zum
Einsatz, aufgetragen auf
mehrfach fein geschliffenen
Flachen. Aber hohe Aus-
schussraten durch die Haf-
tungsthematik beim Weiter-
verarbeiten (iberzeugten we-
der die Hersteller noch den
Markt.

Wie ,Hot Coating” ohne Pri-
mer trotzdem eine hohe
Haftung erzielt, bleibt
ein wohl gehiitetes

Geheimnis. Die
,Hot Coating”-
Schicht bildet quasi
%= eine Verbund-Einheit
. mit der Melaminober-
9 fliche, dem Digital-

= druck sowie dem Top

Coat und erfillt daneben
alle anderen geforderten
Eigenschaften der Platten-In-
dustrie. Selbst eine nachtrédg-
liche Poren-Pragung mit bis

zu 150 mp Tiefe Gber die
vorhandenen KT-Pressen ist
ohne Lackrisse moglich.
Ausschlaggebend fiir den
Erfolg und die hohe Markt-
Akzeptanz dieser Platten,
z.B. des von Pfleiderer her-
gestellten ,Primeboard” wa-
ren jedoch auch die beson-
deren Eigenschaften in der
Weiterverarbeitung.

In Zeiten von Nullfugen und
Laser-Kanten ist es unum-
ganglich, dass der Fuigefraser
an der Plattenkante bzw. der
Oberflichenschicht, keinerlei
AusreiBer oder Sigezihne er-
zeugt. Nur so gelingt es, das
Kantenband biindig ohne
sichtbare Fuge anzufahren.
Wenn allerdings die obere
Schicht dabei absplittert, ist
das teurer Ausschuss.

Bei Anlagen mit Losgrélie 1
Konzept beeinflusst die noti-
ge Nacharbeit die Produkti-
vitit. Ganz abgesehen von
den aktuellen Kostensteige-
rungen des Platten-Materials,
die zusitzlich zu Buche
schlagen.

»Hot Coating“-Experten im
Gesprdch: Jens Fandrey (links),
Leonhard Ritzhaupt und Rainer
Kampwerth (rechts)

Anlagenauslauf mit ,Hot
Coating“-Platte in Hochglanz

Herausforderungen, Losun-
gen, weitere Innovationen

Eine neu erschlossene An-
wendung war u. a. die Kom-
pakt-Platte fir den Aullenbe-
reich. Das tolerante ,Hot
Coating” erlaubt sogar Nach-
arbeit auf der Baustelle, auch
mit weniger idealen Werk-
zeugen. Die gezeigte Robust-
heit in der Anwendungspra-
xis und die Bestindigkeit ge-
gen Wasser, Kilte, Hitze so-
wie UV-Licht beeindruckt die
Kunden. Das Feedback vom
Markt tbertrifft die vorsichti-
gen Erwartungen von Kleibe-
rit bei weitem. Auch die Be-
schichtung von diinnem und
biegsamem HPL lag nahe, so
Jens Fandrey. Die Biegsam-
keit und Flexibilitat

der Lackschicht
war eine Kern-
Anforderung,




speziell bei CPL. Weiterver-
arbeiter, z.B. im Postforming-
Verfahren, benotigten die
Méglichkeit, in sehr enge Ra-
dien bis runter auf 2-3 mm zu
agieren. Nicht jeder Lack
oder jede Beschichtung
macht das mit, zumindest
nicht ohne feine Haar-Risse
zu bilden. ,Hot Coating” hat
es auch hier geschafft, wie
der erfolgreiche Einsatz bei
Stylam Industries/Indien
deutlich zeigt.

Grundsatzlich hat es den An-
schein, dass die intensive Be-
ziehung aller Beteiligter zur
Kern-Technologie auch die
letzten Zweifler sukzessive
tberzeugt. Jeder Fortschritt,
jeder neue Anwendungsfall
bringt Erfahrungen und Er-
kenntnisse, die man aktiv im
Kleiberit-Team teilt. So ge-
lingt es immer wieder, ge-
meinsam neue Felder zu er-
schliefen, die vorher unmog-
lich erschienen und die neue
Motivation und Erfolge brin-
gen, betont Peter Mansky.
Nur so gelingt es, Themen
wie inertes Curing fiir Hoch-
glanz oder die Excimer-Tech-
nik fiir die Herstellung von
supermatten, nahezu reflexi-
onsfreien Oberflichen zu
realisieren. Der klare funktio-
nale Aufbau der ,Hot Coa-
ting“-Schicht, das tiefe Ver-
standnis der beteiligten

Experten, die zusatzlichen
Erfahrungen der eingebunde-
nen Partnerfirmen, die Offen-
heit und Bereitschaft, das er-
langte Wissen zu teilen, um
danach neue Losungen zu
finden, scheint bei Kleiberit
das Erfolgsrezept zu sein.
Was lag néher, als auch mit
der Rolle-zu-Rolle-Beschich-
tung weitere neue Kapitel
aufzuschlagen.

Auf der ,Ligna 2017 de-
monstrierte das Weingartener
Unternehmen live die erste
Anlage mit Inline-Digital-
druck. Eine Meisterleistung in
den Augen der Fachwelt.
Stolz berichten Jens Fandrey
und Rainer Kampwerth von
der aktuellen groRen Rolle-
zu-Rolle Installation in Flori-
da/USA. Ein Dienstleister fir
Beschichtungen von be-
druckten Papieren und ther-
moplastischen Folien hat in
eine 1600 mm breite ,Hot
Coating”-Anlage von Maschi-
nenpartner Huser investiert.
Kleiberit betreut auch diesen
Kunden von der Anfrage bis
zur Inbetriebnahme mit dem
kompletten Paket. Selbst
nach erfolgter Inbetriebnah-
me partizipiert der Kunde
weiterhin laufend von der
starken Partnerschaft und
dem Innovationsdrang aus
Weingarten. Reinhard Huber,
Freudenstadit.
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Flexibel bleiben mit...

KLEIBERIT
HotCoating”

Einzigartige Oberflachen mit einem
System: hochglénzend, matt, geprégt ...

Interessiert an einer Investition in eine :
nachhaltige, wirtschaftliche und innovative
Technologie zur Veredelung von
Plattenoberfléchen?

Informationen erhalten Sie unter
hotcoating.kleiberit.com
oder direkt anrufen: +49 (0) 172 621 5194

KLEBCHEMIE

M. G. Becker GmbH & Co. KG
Max-Becker-Str. 4

76356 Weingarten/Germany
Phone: +49 7244 62-0

email: info@kleiberit.com
www.kleiberit.com
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www.dekoraPUR.com
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PUR

SEEIT. TOUCHIT. FEELIT,

Individuelle und hochwertige Oberflachenveredelung - der Spezialist fiir die KLEIBERIT HotCoating®-Technologie
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High-Gloss-Elemente Brilliant spiegelnde Extrem blickwinkelstabile
in High-End-Qualitat Oberflachen Oberflache

Weitere Infos und
Muster anfordern.

E iy ot dekoraPUR GmbH - Spielburg 11 - 30890 Barsinghausen - Phone +49 5035 9789690 - info[ddekoraPUR.com
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