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KLEIBERIT: ESH-Technologie erweitert erfolgreiches Verfahren

Elektronenstrahl fur
das ,,Hot Coating“

Kleiberit prasentiert sich nicht nur auf der Ligna, sondern ladt

parallel dazu auch zu einem ,,Open House” an den Dekora-Pur-

Sitz nach Barsinghausen ein, um eine industrielle ,Hot Coating”-

Anlage zu zeigen. Im Fokus des Messe-Auftritts steht eine neue

»~Hot Coating”-Lésung flir besonders beanspruchte horizontale

Flachen wie zum Beispiel Arbeitsplatten. Dabei kommt die Elektro-

nenstrahlhdrtung zum Einsatz. Doch das ist nicht die einzige Neu-

heit des Unternehmens, wie ein Vor-Ort-Besuch deutlich machte.

Von Jens Fischer

ie Klebchemie M. G. Becker
GmbH & Co. KG hat sich Mitte
Januar umbenannt in Kleiberit
SE & Co. KG. Damit wollen die
Badener ihre Internationalitat unterstreichen,
wie der Geschaftsflihrende Direktor Leonhard
Ritzhaupt Anfang April in Weingarten betont.
Aber auch mit dem alten Namen war Kleiberit
Gber Jahre vor allem im Ausland erfolgreich,

was der Exportanteil von 85 Prozent beweist.
Ritzhaupt blickt auf ein erfolgreiches Jahr
2022 mit einem (inflationsbereinigten) Um-
satzzuwachs von 7 Prozent zurtick. Fur 2023
erwartet er ein weiteres Plus von 5 Prozent —
und setzt dabei auch auf die Interzum und Li-
gna. Das Team um Ritzhaupt, vor allem Jens
Fandrey, Technischer Leiter fir ,Hot Coating”
bei Kleiberit, und Rainer Kampwerth, Ver-
triebsleiter fur ,Hot Coating”, hat sich aber
nicht nur dort viel vorgenommen. Mit der erst

vor wenigen Wochen realisierten Umfirmie-
rung hat der Polyurethan-Spezialist zwei ,, Pro-
bleme” auf einen Schlag gelost. Erstens wird
nun der weltweit bekannte Markenname
.Kleiberit” auch im Firmennamen sichtbar.
Und zweitens missen gerade die anglopho-
nen Kunden nicht mehr mit der Aussprache
von , Klebchemie” kampfen.

Die DNA des Unternehmens mit rund 725
Mitarbeitern wird sich aber auch mit dem
neuen Namen nicht andern. Der Fokus des
1948 in Ebenhausen bei Ingolstadt gegriinde-
ten Anbieters liegt auf dem Einsatz von Polyu-
rethan fir reaktive Klebstoffsysteme und in-
novative Oberfldchen. In beiden Bereichen hat
sich Kleiberit in 75 Jahren zu einem marktfuih-
renden Unternehmen mit vielen Tochterfir-
men und Vertriebsgesellschaften weltweit
entwickelt. Trotz des stolzen Alters ist die Ge-
schichte aber bei Weitem noch nicht auser-
zéhlt, meint man in Weingarten.

Eines ist seit dem Umzug von Bayern nach
Baden im Jahr 1960 gleich geblieben — pro-
duziert wird ausschlieBlich am Stammsitz.
Und das wird auch vorerst so bleiben, betont
Ritzhaupt. Vor allem, weil Kleiberit dort eine
der groBten Investitionen der Unternehmens-
geschichte plant: die Verdoppelung der Kapa-
zitdten von derzeit 30.000 auf 60.000 Ton-
nen PUR-Klebstoffe. Gleichzeitig wird die Lo-
gistik fur die neuen Mengen angepasst. Ritz-
haupt erwartet, dass die Arbeiten bis 2025
abgeschlossen sein werden. Das Ziel scheint
nicht abwegig, denn bereits jetzt sind viele
Bauarbeiten auf dem Geldnde im Gange.
. Wir sind aktuell voll ausgelastet”, begriindet
Ritzhaupt die Investitionsentscheidung.

Die Zeiten von Corona und die Instabilitat
der Lieferketten haben auch in Weingarten ei-
niges verandert. So hatte Kleiberit wenige
Monate nach Ausbruch der Pandemie begon-
nen, seine Rohstoffversorgung auf Rahmen-
vertrage umzustellen, die fixe Abnahmevolu-
mina beinhalten. , Das heiBt, der Lkw kommt,
ob ich das nun verbraucht habe in der letzten
Woche oder nicht”, hatte Ritzhaupt im Herbst
2022 erlautert. Ziel war und ist es, die Risiken
weltweit zu reduzieren — auf der Kunden-, der
Lieferantenseite, aber auch bei der Produkti-
on. ,Deshalb ist es notwendig, zukinftig
noch starker weltweit zu denken und zu han-
deln”, sagt Ritzhaupt.

Bis dahin werden wohl aber noch einige
Jahre vergehen. Zeitlich sehr viel greifbarer ist
die Interzum. Dort liegt der Fokus auf der Pra-
sentation der Vielfalt der ,Hot Coa-
ting"”-Oberflachen — von Supermatt bis hin zu
Hochglanz. Kleiberit prasentiert sich in der
neuen Halle 1.2 im Segment , Materials & Na-
ture” zusammen mit seiner Tochter Dekora
Pur aus Barsinghausen.

Das Unternehmen aus der Nahe von Han-
nover in Niedersachsen fertigt und vertreibt
Hochglanz- und Supermatt-Elemente auf Ba-
sis der von Kleiberit entwickelten und auf Po-
lyurethan basierenden ,Hot Coating”-Ober-
flache. Die Badener hatten sich 2014 mit 51
Prozent in das damalige Unternehmen einge-
kauft, den Anteil dann Anfang 2016 auf 100
Prozent erhoht. Seinerzeit hatte es ein Grum-
meln in der Branche dariiber gegeben, dass
Kleiberit damit nun gleichzeitig Zulieferer wie
Konkurrent der Hersteller von ,Hot Coa-
ting”-Oberflachen ist. ,Das ist nun vorbei”,

Anlagen kdénnen
problemlos von UV-
auf ESH-Hartung
umgerustet werden.

Mitte Marz ging die groBte
und mit 1.600 mm breiteste
Rolle-zu-Rolle-Anlage fiir
~Hot Coating” beim US-Unter-
nehmen Dackor aus Winter
Garden (Florida) in Betrieb
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So wird der Kleiberit-
Stand auf der diesjah-
rigen Ligna aussehen

Kleiberit organisiert
zur Ligna auch ein
Trainingscamp fur
die ,,World Skills*
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KLEIBERIT &

ADHESIVES = COATINGS

meint Ritzhaupt, ,Dekora Pur hat seinen Platz
im Markt gefunden.” Das Unternehmen be-
liefert die komplette Mébel und Zuliefererin-
dustrie, Architekten, Messebauer, die Bau-
und Fassadenindustrie sowie den handwerkli-
chen Innenausbau. AuBerdem werden dort
Versuche gefahren, um im Dialog mit interna-
tionalen Fachleuten und Interessenten die
Technologie weiter voranzutreiben.

Daher offnen die Niedersachsen bereits
zum dritten Mal im Umfeld der Ligna ihre Fa-
briktore fur die Tage des ,Open House".
Dorthin laden Dekora Pur und Kleiberit gezielt
vor allem internationale Kunden ein, um die
grol3e Messe in Hannover mit Technologiege-
sprachen- und -versuchen in dem nur 40 km
entfernten Barsinghausen zu kombinieren.
Ein Rezept, das erneut aufzugehen scheint.
L, Wir haben bereits viele Anmeldungen”, be-
tont Vertriebsleiter Kampwerth. Er splrt auch
eine groB3e Vorfreude auf die Messe, vor allem
bei den internationalen Kunden. Er erwartet
daher eine hohe Auslandsbeteiligung am
Stand in Halle 15. Die Ligna nutzt Kleiberit
traditionell fur die Présentation der ganz gro-
Ben Entwicklungsschritte. Wie seinerzeit im
Jahr, 2009 als erstmals mit dem spanischen
Maschinenpartner Barberan die Beschichtung
von FuBbodenpaneelen mit ,Hot Coating” li-
ve gezeigt wurde.

Die ersten Ideen und Versuche zur Ent-
wicklung der innovativen Oberflache reichen
25 Jahren zurtick. Ende der 1990er-Jahre
suchte Klebstoffspezialist Kleiberit fur die Par-
kettindustrie einen leicht applizierbaren Lack,
der nach dem Auftrag ein sofortiges Absta-
peln und Verpacken erlaubt. Eine L&sung
glaubt man auf dem eigenen Spezialgebiet,
dem Polyurethan, gefunden zu haben. Dafir
musste allerdings das Vernetzungsverhalten
des Schmelzklebers komplett verandert wer-
den, denn gefragt war keine klebende, son-
dern eine haftende, ausgehartete Oberfldche.
Sie dient als Basis fur die dinne Lack-Deck-

[epatiay

schicht, die als , Top Coating” in Glanz oder
Matt ausgefihrt werden kann. Die erste in-
dustrielle Anlage lief bereits 2003 bei einem
FuBbodenhersteller in der Ttrkei an, der wirk-
liche Durchbruch erfolgte aber erst 2010, als
der Schweizer FuBbodenhersteller Lico be-
gann, mit ,,Hot Coating” zu beschichten.

Diesmal geht es um eine Innovation fiir die
,Big Boys”, wie es Technikspezialist Jens Fan-
drey ausdriickt: die Integration der Elektro-
nenstrahlhdrtung (ESH) bzw. Electronic Beam
Curing (EBC) in eine ,Hot Coating”-Anlage.
Bei Kleiberit lauft das Projekt unter dem
Schlagwort ,Hot Coating Extreme”, als Lo-
sung fur besonders beanspruchte horizontale
Flachen wie Arbeitsplatten und AulBenanwen-
dungen. Kleiberit will in Hannover die Ferti-
gung solcher Oberflachen auf einer Laborein-
heit zeigen. ,Um das Prinzip zu demonstrie-
ren”, wie Fandrey betont.

Bei der ESH sind weder Druck noch Tem-
peratur zur Aushartung notwendig, auch kei-
ne Fotoinitiatoren wie bei der UV-Hartung.
Die Lackoberflachen sind damit emissionsfrei
und geruchsneutral. ESH gilt zudem als das
schnellste Verfahren, um Oberflachen auszu-
harten. Ein weiterer Zusatznutzen ist eine sehr
gute Aushartung selbst bei pigmentierten
Lacksystemen, da die Elektronenstrahlen bis in
das Tragermaterial eindringen. Vertriebsspe-
zialist Rainer Kampwerth erwahnt zudem die
hohe Kratzfestigkeit, Oberflachenharte und
Bestandigkeit gegen jegliche Art von Flissig-
keiten und Witterungseinflissen.

Keine schadlichen Auswirkungen hat das
Strahlenbiindel aus Elektronen auf das ,Base
Coating” aus PUR, sagt Fandrey. Das habe
man aber auch erst lernen mussen. Denn:
.Die Elektronenstrahlhdrtung ist so energie-
intensiv, die macht auch etwas kaputt.” So sei
beispielsweise eine digital bedruckte PVC-
Oberflache nicht direkt mit ESH behandelbar.
,Der PUR-Schicht schadet das Elektronen-
strahlbtindel nicht”, versichert Fandrey. Und

auch eine spezielle ESH-kompatible Rezeptur
fur das ,Hot Coating” sei nicht notwendig.
Im Prinzip sei es daher mdglich, eine ,Hot
Coating”-Anlage ohne groBere technische
Schwierigkeiten von UV- auf ESH-Hartung
umzuristen. ,Es gibt keine Hurden. Der Fall-
strick ist die Investition, nicht die Technolo-
gie”, meint Fandrey. ,Wenn der Kunde will,
dann kann er morgen so eine Anlage kaufen.
Und die funktioniert.”

Interessant ist die Technologie vor allem fir
die groBen Plattenhersteller — und interessiert
sind sie alle daran, betont Kampwerth. Gene-
rell sieht er im Markt wieder eine starkere In-
vestitionsbereitschaft: , Der Projektknoten |6st
sich.” Und ganz konkret werden bei Neupla-
nungen im Layout bereits Flachen fir ESH-
Anlagen eingezeichnet: ,Daher ist das, was
wir im Mai in Hannover zeigen, nicht nur Zu-
kunftsmusik”, betont Kampwerth.

Am 4. August 2020 wurde die neue Re-
ach-Beschrankungsregelung fur Diisocyanate
im Amtsblatt der Europdischen Union verof-
fentlicht. Sie sieht unter anderem vor, dass bis
zum 24. August dieses Jahres alle gewerbli-
chen und industriellen Verwender von PU-
Produkten im Umgang mit diisocyanathalti-
gen Produkten geschult und zertifiziert sein
missen. Eine Unterweisung bendtigen dabei
nicht nur die Arbeiter an den Maschinen, son-
dern auch die Staplerfahrer, die die Produkte
transportieren. Nicht notwendig ist sie hinge-
gen, falls die Gesamtkonzentration an mono-
merem Diisocyanat im Produkt unter dem
Wert von 0,1 Prozent bleibt — dann handelt
es sich um ein sogenanntes Micro-Emission-
Produkt, kurz ME.

,Unser ,Hot Coating’ ist fast isocyanatfrei,
der Wert liegt unter 0,1 Prozent. Damit haben
wir hier schon ein ME”, weiB Ritzhaupt. Er
versichert zudem, dass Kleiberit ,zu jedem
herkémmlichen Produkt inzwischen mindes-
tens ein ME-Produkt anbietet”. Das betrifft
die gesamte Palette der reaktiven Hotmelts
(Schmelzklebstoffe). Die ME-Produkte sind al-

lerdings immer etwas teurer, weil ein zusatzli-
cher Produktionsschritt notwendig wird. Ritz-
haupt versichert aber, dass die Performance
mindestens so gut ist, wie die der herkémmli-
chen Produkte. ,,Und manche sind sogar bes-
ser. Der Kunde kann blind darauf vertrauen,
dass auf seinen Anlagen dieses neue Kleb-
stoffsystem 1:1 funktioniert.”

Dabei ist die Anforderung zur Reduzierung
von Isocyanat keinesfalls trivial, gilt das Ester
der unbestandigen Isocyansaure doch als we-
sentliche Komponente fir die Vernetzung
und die Haftung des Klebstoffsystems. Kleibe-
rit hat sich fir den Weg entschieden, den Ein-
satz von Isocyanat im eigenen Verfahrenpro-
zess zu reduzieren.

Einen Grund zur Verteufelung von Isocya-
nat sieht Ritzhaupt hingegen nicht. Seine Ver-
arbeitung unter guten Bedingungen — mit
Absaugung etc. — halt er fir unproblematisch.
Und nach der Vernetzung ist es sogar voll-
kommen unschédlich. ,Es ist im Grunde ge-
nommen wie friiher das Lésemittel beim
Klebstoff. Das hat zwar gestunken und man
sollite es auch nicht einatmen, aber es war
notwendig, es musste abdampfen, damit der
Klebstoff Klebrigkeit bekommt. Isocyanat ist
heute quasi die moderne Form des Lésemit-
tels.” Er halt es daher fur erstrebenswert, den
Anteil von lIsocyanat zu reduzieren, wenn
nicht sogar géanzlich zu ersetzen. Laut Ritz-
haupt hat Kleiberit das erste ME-Produkt be-
reits vor knapp vier Jahren auf den Markt ge-
bracht — noch bevor die EU-Beschrankungsre-
gelung auf dem Weg war.

Ein anderes wichtiges Thema auf der Ligna
wird die Veréanderung der Rohstoffbasis hin zu
mehr Nachhaltigkeit sein. AuBerdem gibt es
auf dem Kleiberit-Stand ein Trainingscamp fur
die moglichen deutschen Teilnehmer bei den
,World Skills”. Kleiberit sieht in dem Vorha-
ben eine Chance, Tischler und Schreiner fur
einen Besuch des Kleiberit-Stands zu motivie-
ren. ,Wir glauben, dass wir ein lebendiges
Event bekommen”, so Ritzhaupt.

DER VARIABLE

Fiinf Arbeitsstationen, 1350 mm Arbeitsbreite, hdchste Variabilitat — das sind die zentralen
Merkmale der Holzschleifmaschine KSF 5-1350 von WEBER. Zu sehen ist der Alleskdnner aus
Kronach auf der Weltleitmesse fiir Holzbe- und -verarbeitung LIGNA vom 15. bis 19. Mai 2023

in Hannover.
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